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A. ZAKLADNI INFORMACE
A.1 Strucny popis a predpokladané pouziti Siciho stroje

Dvoujehlovy plochy Sici stroj s pevnym jehelnikem, se spodnim ponornym a jehelnim
podavanim. Tyto stroje jsou charakteristické vysokou kvalitou zpracovani a nizkou hlué¢nosti s
minimalnimi vibracemi. Spodni ponorné a jehelni podavani zajistuje presné a kvalitni podani
Sitého materidlu.

Stroje jsou vybaveny chapaci se standardni civkou 22 mm, nebo velkymi chapadi s civkou 28
mm.

Mazani je zajistovano centralné z olejové nadoby. Doplriovani oleje se provadi 1x za mésic.
Stroje jsou uréeny pro pouZiti pfi vyrobé pradla, konfekce, bytového textilu, galanterie

a dalsich odvétvich textilni vyroby.

MP01400CZ_220214 5




ANITA ©

MP01400CZ_220214




ANITA ©

A.2 Technické parametry

Model GF-207-143 LM | GF-207-443 MH
Pocet jehel 2
Jehelnik Pevny

Rozpich jehel (mm)

1,6 /24 /32 /4 /48 /
6,4 /79 /9,5 /12,7 /15,9
/19,1 /22,2 /25,4 /27,1 /

31,8 /34,9 /38,1 /50,8

16 /24 /32 /4 /48
/641779 /95/127/
159/19,1 /22,2 /25,4

PouzZiti Lehké/stfedné silné Stredné silné/silné
materialy materialy

Druh stehu vazany dvounitny

Délka stehu max. 5 mm | max. 7 mm

Zdvih patky rucni pakou 7 mm

Zdvih patky pedalem 10 mm standard (max. 13 mm)

Systém jehly 134

Sila jehly Nm. 65 -90 * Nm. 90 -130 *

Chapac Vertikdlné uloZeny s civkou Vertikdlné ulozeny s

22 mm civkou 28 mm

Mazani Centrdlni, knotové

Pohon externi servomotor 1x230V s polohovanim jehel

Hmotnost hlavy 49 kg

Hmotnost podstavce 34 kg

Priichozi prostor hlavy stroje 245 x 100 mm

Rozmér zakl. desky stroje 515 x 180 mm

P¥ikon stroje

max. 600 W (kratkodobé pfi rozbéhu)

Pudorysné rozméry stroje (véetné
stavce)

1070 x 550 mm

tlaku pti 50% vyuziti stroje a
standardnich podminkach Siti

Vyska pracovni desky stolu 740 —-800 mm
Vyska stroje (véetné nitového 1550 mm
stojanku)

Ekvivalentni hladina akustického 77 dB/A

Maximalni rychlost Siti

4000 stehd/min ** 3000 stehd/min **

* Na jehlu Nm. 90 je stroj nastaven ve vyrobnim zavodé.

**Uvedend hodnota rychlosti Siti nesmi byt prekroc¢ena s ohledem na Zivotnost mechanismu
stroje. Nelze zarudit jeji dosazeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni v
zavislosti na pouzité niti, jehle a Sitém materialu a délce stehu.

MP01400CZ_220214




ANITA ©

B. BEZPECNOSTNi OPATRENI A BEZPECNOSTNi PRVKY

B.1 VSeobecné bezpecnostni instrukce

Pfred pouzitim stroje si dikladné prectéte tento manudl, ndvod k pouzivani \
a navod k obsluze. Tam jsou také uvedeny parametry stroje a specifikovany mezni /A
hodnoty a podminky, za kterych smi byt stroj pouzivan.

Ujistéte se o poloze ON/OFF tladitka, abyste ho mohli operativné pouzit.
Za zadnych okolnosti nedavejte prsty do oblasti plsobeni Sici jehly.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em
nedoslo k poranéni. Poskozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym
krytem.

Pfi vyméné jehly, navlékdni nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni
a odchodu od stroje vypnéte stroj vypinatem ON/OFF, pfipadné hlavnim vypinacem.

Pred Cisténim stroje nebo udrzbé odpojte privod energie vytazenim vidlice ze zasuvky.
V ptipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, ptivod energie vypnéte hlavnim vypinacem.
Dojde-li k poruse v doddvce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinaéem.

Neupravujte stroj Zzadnym zplUsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

V pfipadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej
na plvodni misto.

Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména rukavd,
volnych casti odévl a vlasu.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

B.2 Bezpecnostni instrukce pfi dodani

Pfi vybalovani se fidte znackami na obalu. / \

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Pfekontrolujte obsah zasilky
s objednavkou a pfipadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude

uznana.

B.3 Bezpecnostni instrukce pfi instalaci a udrzbé

Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.

Zasahovat do elektrickych obvodd mize pouze proskolenad osoba s vyhlaskou ¢.50/158
sb.6 a vyssi.

Pfesvédcte se, zda privod energie ajeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potrebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Zapojte spravné uzemnéni.

Je prisné zakazano pfipojovat veskeré konektory pti zapnutém stroji pod napétim. Hrozi
nebezpedi poskozeni elektrickych souédsti a pohond.

Je-li nutno demontovat néktery z krytl, vypnéte hlavni vypinac, pfipadné odpojte stroj
vidlici od pfivodu energie.

Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvédlené nahradni dily.
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- Stroj ma byt vzdalen od vysokofrekvenéniho vinéni atransmiterl radiovych vin.
V pripadé plsobeni elektromagnetickych vin generujicich interference se servomotorem
muZe dojit k nespravné funkci.

B.4 Bezpecnostni instrukce pfi dennim provozu pro obsluhu é
- Nepfripojujte stroj na sit, je-li néktery z ochrannych kryt(i odejmut.

- Prekontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym
vodi¢em nedoslo k poranéni.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu nebo sefizeni stroje pro danou operaci, zavolejte
odpovédného mechanika.

- Uzivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B.5 Pracovni prostredi stroje
Veskerou montaz a servisni prace provadéjte vzdy s vypnutym privodem elektrické energie.
A. NepouzZivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti pfesahuje toleranci +/-10 %
B. Pro bezpecnou ¢innost stroje, pouzivejte stroj za nasledujicich podminek:
- pracovni teplota: 5az 40 °C
- skladovaci teplota: -10 az 60 °C
C. Vlhkost v rozmezi 20-80 % (relativni vihkost)

B.6 Podminky elektrické instalace stroje

A. Elektrické napajeni \
- Elektrické napajeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10 %. /_
- Frekvence by méla byt regulovana (50/60 Hz) +/-1 %.

B. Elektromagnetickd kompatibilita
- Pouzijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistén v blizkosti

vyrobk( vyzatujicich silné magnetické nebo vysokofrekvenéni pole.

C. Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do Fidiciho boxu a motora.

Chranite fidici box nebo motory pred posttikdnim kapalinami.

B.7 Pokyny pro likvidaci stroje
Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.

MP01400CZ_220214 9
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B.8 Bezpecnostni opatieni pfed nasazenim krytu femene

1.1 Sklopte Sici stroj do vodorovné polohy 1.2 Zajistéte kryt femene ve tvaru U pryZovou
objimkou, ustavte Sroub a podlozku.

MP01400CZ_220214 10
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C. MAZANI
Pouzivejte olej do Sicich stroja.

C.1 Naplnéni zasobniku oleje na horni strané
ramene

Olejnickou stlacujte olej do otvoru krytky (1) tak @/
dlouho, az hladina oleje dosahne horni rysky @/’

olejoznaku (2).

referenéni
ryska

Dolejte dalsi olej, kdyz hladina klesne @
ke spodni referencni rysce.

C.2 Sefizeni pFivodu oleje k rotaénimu chapaéi - zkusebni
PFi vyméné rotacniho chapace neopomerite otocit
sefizovacim Sroubem (3) pro sefizeni pfivodu oleje
k rotacnimu lapaci.

(MnoZstvi oleje odsttiknutého z rotaéniho chapace
ma byt takové, jak je ukdzano na zkusebnim listu
vzdy po pfiblizné 10

sekundach). ,-:; \\

vice oleje méné oleje @ Odstf*lil-:_nul}"
olgj

C.3 Mazani jednotlivych
mazacich mist

Pred pouzitim stroje
nezapomente nakapat
nékolik kapek oleje do
kazdého z mist
vyznacenych Sipkou!

MP01400CZ_220214 11
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D. SERIZOVANI

D.1 Sefizeni pfitlaku pritlaéné tyce

Pritlak pritlacné tyce setidte otacenim
setizovaciho Sroubu (1).

PouZiti Pritlak Vyska
pritlacné setizovaciho
patky Sroubu
Pro tenké
materidly 3 kg 31 mm
Pro stredné tézké
mat. 4 kg 28 mm
Pro tézké (tlusté)
mat. 5 kg 26 mm

D.2 PruZina nitové paky / vyrovnavaci pruZina

D.2.1 Pracovni rozsah vyrovnavaci pruziny

Standardni pracovni rozsah vyrovnavaci pruziny (3) je 5 az 10 mm.
Pracovni rozsah vyrovnavaci pruziny (3) lze sefidit dorazem (5) po povoleni sroubu (4).

D.2.2 Napéti vyrovnavaci pruziny

Standardni napéti vyrovndvaci pruziny je
30 az 70 gramu. Napéti vyrovnavaci pruziny (5) sefidte povolenim Sroubu (6) a ota¢enim
napinaciho c¢epu (7).

MP01400CZ_220214 12
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D.2.3 Synchronizace vyrovnavaci pruziny

Vodic (8) vyrovnavaci pruziny ma byt ve stfedni poloze pro standardni sefizeni synchronizace
vyrovnavaci pruziny. Pro sefizeni synchronizace vyrovnavaci pruZiny (3) povolte stavéci Sroub
(9) a otacejte vodicem (8) vyrovnavaci pruziny.

D.3 Standardni sefizovani

D.3.1 Sefizeni synchronizace
horniho a spodniho hfidele

1. Vyjméte jehly.

2. Hlavu stroje sklopte dozadu a
sejméte synchronizacni femen (1).
3. Otacejte femenici stroje, az
znacka ,, A“ pfijde naproti ervené
tecce.

4. Pfidrzujte horni htidel

v nehybném stavu, ustavte Sipku
na femenici (2) spodniho htidele
vUci vztahové rysce zakladni desky
ramena a nasadte synchronizaéni
femen/pas (1).

5. Vratte hlavu stroje do pGvodni
polohy a nasadte jehly.

znacka

r

referenéni/
vrtahova ryska

D.3.2 Sefizeni synchronizace jehel s rotacnimi chapaci (standard)

Cervens
tecksa

D.3.2.1 Vile mezi jehlou a hrotem rotacniho chapace

1. Povolte Srouby (A, B, C, D) a premistéte sk¥in (1)
doprava nebo doleva, az je viile mezi jehlami a hroty
rotacnich chapacl 1-3 mm.

2. Utdhnéte Sroub (D) a pak otacenim sefizovaciho Sroubu
(2) nastavte vlli mezi jehlou a rotacnim chapacem na 0,05
mm.

3. Po provedeni sefizeni pevné utdhnéte srouby (A, B, C).
Poznamka:

Sroub (C) utdhnéte tak, aby ozubené kolo/soukoli (3)
rotacniho chapace se lehce dotykalo desky (4).

Dbejte rovnéz na to, abyste nezmeénili polohu dorazu

pro stavéci Srouby (C) a sokoli (3).

Chranic jehly na rotaénim lapaci ma zabranit styku jehly

MP01400CZ_220214 13
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s hrotem chapace. Pfi vyméné rotacniho chapace nezapomerite znovu sefidit polohu
chrénice jehly.

POZOR!

Pti nespravném sefizeni vlle mezi jehlou a rotacnim chapacem miize dochazet

k nerovnomérnému $iti, vynechavani steh(, pretrhlim niti a lamani jehel.

hrot ratadéniha
chapade f

jehla

D.3.2.2 Vile mezi rota¢nimi chapadi a stehovou deskou

Povolte Srouby (7) a premistéte rotacni chapace (5) vzhlru nebo doll tak, aby vile mezi
rotac¢nimi chapaci (5) a stehovou deskou (6) byly 0,6,az 0,9 mm.

= 5

D.4 Zdvih a vyska jehelni tyce

D.4.1 Vile mezi rotaénimi chapaci a otviracimi palci civkovych pouzder

Sefidte vlle mezi rotacnimi chapadi (3) a otviracimi palci
(13) civkovych pouzder pfiblizné na 0,2 mm (kdyZ jsou
otviraci palce (13) plné zataZzeny ve sméru Sipky) ] |

povolenim Sroubu (14) a pfemisténim otviraciho
palce (13)
doprava nebo
doleva.

POZOR!

Je-li mezera pfilis
velka, bude
Spatné utazeni
niti. Je-li mezera
pfilis mald, maze
dojit

k poskozeni rota¢niho chapace nebo

vyait

drtikjehly 5

do jehelni tyée.

—-@

dridk jehly zasadte ai na doraz

MP01400CZ_220214
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oteviraciho palce (2) civkového pouzdra.

D.4.2 Sefizeni vysky pfitlacné patky

1. Povolte Sroub (1)

2. Odstante celni kryt nebo , krytku“
¢elniho krytu.

3. Pakou (2) zvednéte pritlacnou patku (3).

4. Povolte Sroub (4) a zvednéte nebo spustte
pritlaénou tyc (5) tak, aby pfitlacna patka byla
pfiblizné 7 mm nad stehovou deskou.

- Dejte pozor, abyste pfitlacnou tyci (5)

neotocili.

D.4.3 Sefizeni vysky podavace

1. Otacenim femenice ustavte podavac (1) do nejvyssi polohy.

2. Povolte sroub (2) a drzak (3) podavace zvednéte nebo spustte tak, aby podavac vycnival

pfiblizné 1,0 mm nad stehovou desku

_ 1.0 mm

MP01400CZ_220214
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D.5 Zména rozpichu — zplisob provadéni: Vypnéte hlavni spinac!

D.5.1 Sefizovani skiiné rotacniho chapace

Pti pouziti Sirsi mérky namisto obvyklé mérky provedte dale uvedené nasledujici sefizeni. Bez

takového sefizeni nelze zabudovat podavac. Povolte srouby (A, B, C, D) a presunte skin
rota¢niho chapace doprava nebo doleva.

!

¥

MP01400CZ_220214
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Vyjméte zdsuvnou deshku,

Vyjméte jehlu.

Vyiméte driak jehly

Zvedaci pdkou zvednite
pritlaénou patku

WVyjméte pritlaénou pathu.

Vyjméte stehovou desku.

Vyjméte podavad,

~J OO O N

MP01400CZ_220214
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Pokyn

Nasadte driak jehly

Nasadte jehlu

Nasadte podavaé

podavai

Setizeni zdvihu
jehelni tyée

dolni poloha jeheini tyde

@

|
1
|
I
|
1

Vraceni hlavy stroje
do pivodni polohy

Provad

éni

Povolte Sroub (1) a ustavte jehly na stfedy jehelnich

otvorud v podavadi.

-

dlouhs drazka

24 mm

e o —

f

PFi spodni Uvrati jehelni tyce je referencni ryska (a) jehelni tyce
v zakrytu se spodnim okrajem pouzdra jehelni tyce. KdyzZ je
jehelni ty¢ 2 nebo 2,4 mm nad spodni Uvrati, referenéni ryska
(b) polohy jehly je v zakrytu se spodnim okrajem pouzdra
Jehelni tyce. Hrot chapace pritom musi smérovat na stied

jehly.

MP01400CZ_220214
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Premisténi skfin® rotafnich chapacd

Synchronizace rotadnich chapaél a
viiky jehel. (ddvejte pozor na délku
gvul.

i Vile mezi rotaénimi chapadi a jehlou

Presunte skfin rotacnich chapactd do pfiblizné polohy
(vrozmezi 1 -3 mm).

Skfin rotacnich chapacl lze pfemistovat teprve po
povoleni Sroubt (A, B, Ca D). Utdhnéte Sroub (D) a
otdacejte setizovacim Sroubem, aZz vzdalenost mezi
jehlou a rota¢nim chapacem je 0,05 mm. Po sefizeni
dotahnéte Srouby (A, B a C).

hrot rotaéniho chapace

e 0.05 mm

Povolte tfi stavéci Srouby (2) a ustavte hrot
rotacniho chapace na stfed jehly.

hrot rotaéniho chapade stfed jehly

9 Vreatte hlavu do pivodni polohy
1 O Pripevnéte stehovou desku

1 1 Pripevnéte pritiaénou pathu,

1T =~ 1.5 mm

'ﬁ dolni poloha

T

MP01400CZ_220214
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D.5.2 Upevnéni jehel
Povolte Sroubky (1), vlozte jehly (2) dlouhou drazkou vné do jehelniho drzaku a utdhnéte
Sroubky (1).

diouha drazka

D.6 Vyjmuti civky -
Presvédcte se o tom, Ze je stroj vypnut ze sité, jehly pfesunte do horni polohy (1) a otevrete
kryty (2) posunem vlevo a vpravo. Nadzvednéte palec (3) a vytahnéte civku (4).

D.7 Vytahnuti pouzdra >¥®

Cl’ka (T
Ruéné vytahnéte pouzdro ‘F ”
civky. ‘ﬂ .;'4:

@R
)79 |
J

{
%
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D.8 Navijeni niti (spodnich)

1. Nasunte civku (1) na hridel
navijece (2).

2. Palec (3) pritlaéte smérem
k Femeni.

3. Nechte navijet nit ve sméru Sipky,
az do jejiho uplného navinuti.
4. Jestlize se nit nenaviji stejnomérné
na civku, povolte Sroubek (4) a
posunte napina¢ vpravo ¢i vlevo. Pak
dotahnéte Sroubek.

Pro navinuti vice niti na civku povolte
Sroub (6).

D.9 VloZeni pouzdra civky

1. Pfesunite jehly do
horni polohy

2. Vsunte pouzdro
civky do chapace

3. Stlacte palec (3)
4. Zasunte kryt

D.10 Vlozeni civky do pouzdra

50 mm

1. VlozZte civku (1) do pouzdra civky (2)
2. Protahnéte nit pres drazku (1) a pod
pruzinou (3)

3. Protahnéte nit pres drazky Ba C
pruzinu (4)

4. Protahnéte nit otvorem (5) a
povytahnéte nit o 50 mm

MP01400CZ_220214 21




ANITA ©

D.11 Horni nit

Provléknéte nité dle obrazku,
pro syntetické nité pouzijte

plsténou vlozku, ptiloZenou u stroje.

D.12 Nastaveni délky
stehu

Zastavte stroj a nastavte délku
stehu na oto¢ném kolecku (1).

vvvvv

Stladenim zpatkovaci paky (2)
dochazi ke zpétnému posuvu
podavace a tim k zapositi
vloZzeného dila.

MP01400CZ_220214
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D.13 Napéti niti

ﬁ Dobra kvalita stehu S -
Poufiti

stfedné silné silné materialy
materialy

i B0 — 70 g B0 ~ BD g
N Lo napeti 504709 B 4 BO g
Velké napéti horni nit® | pavina
#50 #E0

e : 80 -
napeti 445 g 60 &
gyntetika -

. #50 #30
ﬁ Velké napéti dolni nité =

D.13.1 Napéti dolni nité

Napéti dolni nité se méni otacenim
Sroubku (1) dle obrazku

mensi GJ:% vetsi

D.13.2 Napéti horni nité

Napéti horni nité se méni otd¢enim matic
napinacud dle obrazku.

MP01400CZ_220214 23
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D.14 Vypnuti jehelni tyce

1. Zastaveni pohybu levé tyce; palec (1) presurite do polohy L (obr. 1)

2. Zastaveni pohybu pravé tyce; palec (1) pfesunte do polohy R (obr. 2)

3. Ndvrat na Siti obéma jehlami — stlacte paku dle obrazku 3 a stroj bude Sit obéma jehlami.
Tyto operace mohou byt provadény za chodu stroje, ale pro vétsi bezpecnost a mensi
namahani stroje je lepsi provadét tyto operace, kdyz je stroj v klidu.

Obr. 1 Obr. 2

Dbr. 3

MP01400CZ_220214
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E. KATALOG NAHRADNICH DiLU
E.1 MACHINE BODY

o

| |

.}..)(;;‘\
- - ‘
\ W —
- A
lI .

—9m P | :
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E.1 MACHINE BODY

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS Qry NOTE

2 42A002-0000 PIN 1

3 42A003-0000 FACE PLATE 1

4 42A004-0000 STUD SCREW3.57 1

5 42A005-0000 SPRING WASHER 1

6 42A006-0000 SCREW 3.57 1

7 42A007-0000 REAR COVER 1

8 42A008-0000 SCREW 4.37*8 7

9 42A009-0519 NEEDLE DP*5(#19) 2
13-1 42A013-0100 SLIDE PLATE (L) 1
42A013-0101 For Needle gauges from 3/32” (2.4mm) up to 1“ (24,4mm) 1

42A013-0102 For Needle gauges from 1 %“ (31,8mm) up to 1% (38,1mm) 1

13-2 42A013-0200 BOBBIN WINDOW 2
14-1 42A014-0100 SLIDE PLATE (R) 1

15 42A015-0000 SLIDE PLATE (F) ASSEMBLY 1

16 42A016-0000 STE SCREW M5%*0.8 1
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E.2 UPPER SHAFT MECHANISM
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E.2 UPPER SHAFT MECHANISM

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS QTY | NOTE
1 42B001-0100 UPPER SHAFT BUSH (L) 1
3 42B003-0000 UPPER SHAFT BUSH (M) ASSEMBLY 1
4 42B004-0000 SET SCREW 6.35 1
5 42B005-0000 UPPER SHAFT 1
6 42B006-0100 THREAD TAKE-UP CRANK 1
7 42B007-0000 SCREW 7.14 1
8 42B008-0000 SET SCREW 7.14 1
9 42B009-0100 NEEDLE BAR CRANK 1
10 42B010-0000 PUSHER 1
11 42B011-0000 SET SCREW 6.35 1
12 42B012-0000 SET SCREW 6.35 1
13 42B013-0100 THREAD TAKE-UP CRANK RING 1
14 42B014-0000 TIMING BELT WHEEL (U) ASSEMBLY 1
15 42B015-0000 SET SCREW 6.35 1
16 42B016-0000 SET SCREW 6.35*10 1
17 42B017-0000 TIMING BELT 1
18 42B018-0000 BALL BEARING 6204ZZNR 1
19 42B019-0000 PULLEY 1
20 42B020-0000 SET SCREW 5.95%14 2
21 42B021-0100 THREAD TAKE-UP 1 P27
21 72B021-0100 THREAD TAKE-UP 1 GF207-443-1H
22 42B022-0000 THREAD TAKE-UP SHAFT 1
23 42B002-0000 SET CSREW 6.35 3
24 42B024-0000 THREAD TAKE-UP SLIDE BLOCK 1
25 42B025-0000 PUSHER 1
26 42B026-0000 THREAD TAKE-UP COVER 1
27 42B027-0000 SCREW 3.57*5 2
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E.3 NEEDLE BAR MECHANISM
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E.3 NEEDLE BAR MECHANISM

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS QTY | NOTE
1 42C001-0000 NEEDLE BAR ROCK SHAFT ASSEMBLY 1
1-1 42C001-0100 NEEDLE BAR SUPPORT 1
1-2 42C001-0200 TAPER PIN 1
1-3 42C001-0300 GUIDE PLATE 2
1-4 42C001-0400 SCREW?2.38 4
1-5 42C001-0500 NEEDLE BAR 1
1-6 42C001-0600 NEEDLE BAR CLAMP 1
1-7 42C001-0700 SCREW 3.57*8 1
1-8 42C001-0800 NEEDLE BAR CRANK ROD 1
1-9 42C001-0900 NEEDLE BAR GUIDE SLIDE BLOCK 1
2 42C002-0000 NEEDLE BARROCK SHAFT BUSH (L) 1
3 42C003-0000 NEEDLE BAR CONNECTING ROD 1
4 42C009-0000 SCREW 6.35*18 1
5 42C005-0000 NEEDLE BAR ROCK LINK 1
6 42C006-0000 NEEDLE BAR ROCK LINK STUD 2
7 42C007-0000 NUT 7.94 2
8 42C008-0000 NEEDLE BAR CONNECTING CRANK 1
9 42C009-0000 SCREW 6.35*%18 1
10 42C010-0000 NEEDLE BAR ROCK SHAFT BUSH (R) 1
15 42C015-0000 FINGER GUARD 1
16 42C016-0000 WASHER, PLAIN 5 1
17 42C017-0000 WASHER, SPRING 2/4.37 1
18 42C018-0000 SHOULDER SCROW, SM3.57 1

MP01400CZ_220214
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E.4 PRESSER FOOT MECHANISM

23 2119 20 l4 IS 13
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O
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E.4 PRESSER FOOT MECHANISM

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS QTY | NOTE
1 42D001-0000 PRESSER BAR BUSH 1
2 42B002-0000 SET SCREW6.35 1
3 42D003-0000 PRESSER ADJUSTING SCREW 1
4 42D004-0000 NUT 1
5 42D005-0000 PRESSER SPRING GUIDE 1
6 42D006-0000 PRESSER SPRING 1
7 42D007-0000 PRESSER BAR 1

8-1 42D008-0100 PRESSER BAR GUIDE CLAMP 1
8-2 42D008-0200 SCREW 5.95 1
9 42D009-0000 PRESSER BAR LIFTER CRANK 1
10 42D010-0000 PRESSER BAR LIFTER LEVER 1
11 42D011-0000 SCREW 1
12 42D012-0000 WASHER 1
13 42D013-0100 TENSION RELEASE PLATE ASSEMBLY 1
14 42D014-0000 SET SCREW6.35 1
15 42D015-0000 NUT-6.35 1
16-1 42D016-0100 PRESSER LIFTER LEVER 1
17 42D017-0000 PRESSER LIFTER LEVER STUD 1
19 42D019-0000 SET COLLAR 1
20 42A017-0000 SET SCREW4.37 2
21 42D021-0000 PRESSER LIFTER LEVER SPRING 1
22 42D022-0000 SCREW 3.57*14 1
23 42D023-0000 NUT 3.57 1
24 42D024-0000 KNEE LIFTER LEVER 1
25 42D025-0000 STUD SCREW6.35 1
26 42D026-0000 KNEE LIFTER CONNECTOR 1
27 42D027-0000 KNEE LIFTER BAR 1
28 42D028-0000 STUD SCREW4.76 3
MP01400CZ_220214 32




ANITA ©

E.5 FEED MECHANISM
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E.5 FEED MECHANISM

REF. NO. |PARTS. NO NAME OF PARTS QTY | NOTE
1 42E001-0000 FEED REGULATOR ASSEMBLY 1
1-1 42E001-0100 SLIDE BLOCK GUIDE PLATE 2
1-2 42A008-0000 SCREW 4.37*8 4
1-3 42E001-0300 FEED REGULATOR SLIDE ASSEMBLY 1
1-4 42E001-0400 FEED ROCK ARM LINK 1
2 42E002-0000 FEED REGULATOR STOPPER 1
3 42E003-0000 SCREW 4.76*6 1
4-1 42E004-0100 FEED ROCK CONNECTING ROD 1
4-2 42E004-0200 NEEDLE BEARING 1
5 42E005-0000 LEVEL FEED ECCENTRIC WHEEL 1
5-1 42B015-0000 SET SCREW 6.35 2
9 42E009-0000 FEED ROCK ARM STUD 1
10 42E010-0000 STOP RING E6 2
11 42E011-0000 FEED ROCK ARM 1
12 42C009-0000 SCREW 6.35*18 1
13-1 42E013-0100 LENGTH REGULATING SCREW 1
13-2 42E013-0200 STITCH LENGTH CONTROL DIAL 1
13-5 42E013-0500 SCREW 4.76 1
13-6 42E013-0600 O RING 1
18 42E018-0000 PIN 1
19 42E019-0000 SPRING 1
20 42E020-0000 FEED REGULATOR 1
21 42E021-0000 SET SCREW 5.95 2
22 42E022-0000 FEED REGULATOR CONNECT LINK 1
23 42E023-0000 STUD SCREW 5.95 1
24 42E024-0000 FEED REGULATOR LEVER SHAFT 1
25 42E025-0000 STOP RING E8 1
26 42E026-0000 PLAIN WASHER 10 1
27 42E027-0000 STOPPER WASHER 1
28 42E007-0000 SCREW 3.57*8 3
29 42E029-0000 REVERSE LEVER 1
30 42E021-0000 SET SCREW 5.95 1
31 42E031-0000 SPRING 1
32 42E032-0000 REVERSE LEVER STOOPER 1
33 421011-0000 SCREW 4.76*12 1
34 42E034-0000 PLAIN WASHER 4.76 1
35 42E035-0000 FEED REGULATOR SPRING 1
36 42E036-0000 SPRING HOOK 1
37 42E003-0000 SCREW 4.76*6 2
38 42E038-0000 FEED REGULATOR ECCENTRIC WHEEL 1
39 42D010-0100 SET SCREW 4.76 1
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E.6 FEED SHAFT MECHANISM
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E.6 FEED SHAFT MECHANISM

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS QTY NOTE
1 42F001-0000 FEED SHAFT BUSH (L) 1
2 42F002-0000 FEED SHAFT BUSH (R) 1
4 42F004-0000 FEED ROCK SHAFT 1
5 42F005-0000 SET COLLAR 2
6 42B011-0000 SET SCREW 6.35 4
7 42TF007-0000 FEED BAR 1
8 42F008-0000 FEED BAR SHAFT 1
9 42F009-0000 THRUST RING 2
10 42A017-0000 SET SCREW 4.37 1
11 42F011-0000 FEED BAR FORK 1
12 42F012-0000 SCREW 5.95*14 1
13 42F013-0000 PLAIN WASHER 1
14 42F014-0000 SCREW 3.18*12 1
15 42F015-0000 NUT 3.18 1
16 42F016-0000 FEED ROCK BASE ARM 1
17 42F017-0000 SCREW, PAN SM4.37-40*12 2
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E.7 LOWER SHAFT MECHANISM
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E.7 LOWER SHAFT MECHANISM

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS Qry NOTE
1 42)001-0000 ROTARY HOOK BASE BUSH (L) 1
2 42)002-0100 ROTARY HOOK BASE BUSH (R) 1
4 42)004-0100 LOWER SHAFT 1
5 42)005-0000 SPIRAL GEAR ASSEMBLY (A) 2

5-1 42)005-0100 SET SCREW 6.35 2
5-2 42)005-0200 SET SCREW 6.35 4
5-3 42)005-0300 SET SCREW 6.35 6

9 42)009-0000 VERTICAL FEED ECCENTRIC WHEEL 1
9-1 42)005-0100 SET SCREW 6.35 1
10-1 42)010-0100 BALL BEARING BUSH 1
10-2 42)010-0200 BALL BEARING 6004ZZNR 1
10-3 42)010-0300 SET SCREW 6.35 1
10-4 42B012-0000 SET SCREW 6.35 1
11 42)011-0000 TIMING PULLEY (D) ADDEMBLY 1
11-1 42B018-0000 BALL BEARING 6204ZZNR 1
11-2 42)010-0300 SET SCREW 6.35 1
11-3 42B015-0000 SET SCREW 6.35 1
13 42)013-0100 PLUNGER 1
14 42)014-0100 PLUNGER SPRING 1
15 42)015-0100 SCREW, SM6.35*5 1
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E.8 ROTARY HOOK MECHANISM

39

MP01400CZ_220214



ANITA ©

E.8 ROTARY HOOK MECHANISM

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS QTY NOTE
3 42K003-0000 SCREW 6.35*25 2
4 42K004-0000 WASHER 2
5 42K005-0000 ROTARY HOOK SHAFT BUSH (U) 2 GF-207-143-LM
15 42K015-0100 OPENER LEVER 2 GF-207-143-LM
19 42K019-0100 OPENER 1 GF-207-143-LM
5 72K005-0000 ROTARY HOOK SHAFT BUSH (U) 2 GF-207-443-MH
15 72K015-0100 OPENER LEVER 2 GF-207-443-MH
19 72K019-0100 OPENER 1 GF-207-443-MH
42K007-0000 NEEDLE BEARING 2
42K008-0000 STOP RING 2
42K009-0000 ROTARY HOOK SHAFT BUSH (D) 2
10 42D010-0100 SET SCREW 4.76 2
11 42K011-0000 OPENER LINK 2
12 42K012-0000 OPENER LINK SHAFT 2
13 42K013-0000 NUT 4.76 2
14 421026-0000 PLAIN WASHER 4.76 2
16 42K016-0000 OPENER LEVER SHAFT 2
17 42D010-0100 SET SCREW 4.76 2
23-1 KRT 12-5M ROTARY HOOK ASSEMBLY 2 GF-207-143-LM
23-2 KRT 12-5LM ROTARY HOOK ASSEMBLY 2 GF-207-443-MH
23-4 427011-0000 SMALL BOBBIN 2 | GF-207-143-lM
23-4 427011-0000 BIG BOBBIN 2 | GF-207-443-MH
24 42K024-0000 GEAR GUIDE 1
25 42K024-0000 GEAR GUIDE 1
26 42E007-0000 SCREW 3.57*8 4
27 42K027-0000 PING SLEEVE ASSEMBLY 2
27-1 42K027-0100 SCREW 5.95 2
41 42K041-0000 SCREW 3.57*8 2
1-1 42K001-0100 ROTARY HOOK BASE (L) 1 GF-207-143-LM
2-1 42K002-0100 ROTARY HOOK BASE (R) 1 GF-207-143-LM
6 42K006-0000 THRUST RING (A) 1.5MM 2 GF-207-143-LM
1-2 72K001-0200 ROTARY HOOK BASE (L) 1 GF-207-443-MH
2-2 72K002-0200 ROTARY HOOK BASE (R) 1 GF-207-443-MH
6 72K006-0000 THRUST RING (A) 1.2MM 2 GF-207-443-MH
1-1 42TK001-0100 ROTARY HOOK BASE (L) 1 GF-207-143-LM
2-1 42TK002-0100 ROTARY HOOK BASE (R) 1 GF-207-143-LM
6 42TK006-0000 THRUST RING (A) 1.7MM 2 GF-207-143-LM
1-2 72TK001-0200 ROTARY HOOK BASE (L) 1 GF-207-443-MH
2-2 72TK002-0200 ROTARY HOOK BASE (R) 1 GF-207-443-MH
6 72TK006-0000 THRUST RING (A) 1.4AMM 2 GF-207-443-MH
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E.9 LUBRICATION (1/3)
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E.9 LUBRICATION (1/3)

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS QTyY NOTE
3 421003-0000 SCREW 3.57*8 8
4 421004-0000 RUBBER RING 2
5 421005-0000 RUBBER PRESSER 2
6 421006-0100 OIL ADJUSTING SCREW 2
7 421007-0100 SET SPRING 2
9 421009-0000 OIL STOPPER PLATE 1
10 421010-0000 OIL STOPPER PLATE PRESSER 1
11 42L011-0000 SCREW 4.76*12 1
18 421018-0000 WICK HOLDER 1
19 421019-0000 SCREW 3.18*4 2
20 42L020-0000 CORD HOLDER (L) 1
21 42E007-0000 SCREW 3.57*8 1
22 421022-0000 WICK HOLDER 2
23 42E007-0000 SCREW 3.57*8 2
24 421024-0000 OIL TANK ASSEMBLY 1
25 42L011-0000 SCREW 4.76*12 2
26 42L026-0000 PLAIN WASHER 4.76 2
27 421027-0000 O RING P30 1
30 421030-0000 OIL CAP 2
31 421031-0000 OIL CAP 6
32 421032-0000 OIL CAP 2
34 42L034-0000 FELT 1
35 421035-0000 CLUTCH FELT 2
36 42L036-0000 FELT 2
37 42L037-0000 FELT 1
38 42L038-0000 UPPER SHAFT BUSH (L) FELT 1
39 421039-0000 FELT 1

40 42L040-0000 FELT 3
41 421041-0000 ROTARY HOOK BASE BUSH (R) FELT 2
42 421042-0000 FELT 1
43 42L043-0000 FELT 1
44 42B027-0000 SCREW 3.57*5 1
45 421045-0000 FELT 4
46 42L046-0000 WIRE 1
47 42L047-0000 OIL TUBE 1
48 421048-0000 OIL TUBE 1
49 421049-0000 OIL TUBE 1
50 42L050-0000 OIL TUBE 1
51 42L051-0000 OIL TUBE 1
52 421052-0000 OIL TUBE 1
53 42L053-0000 OIL TUBE 1
54 421054-0000 OIL TUBE 1
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E.9 LUBRICATION (2/3)
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E.9 LUBRICATION (2/3)

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS Qry NOTE
55 421055-0000 WICK (20CM) 1
56 421056-0000 WICK (5CM) 1
57 421057-0000 WICK (3CM) 1
58 421058-0000 WICK (4.5CM) 1
59 421059-0000 WICK (13CM) 1
60 421060-0000 WICK 4*4(4CM) 1
61 421061-0000 WICK (44CM) 1
62 421062-0000 WICK 4*4(35CM) 1
63 421063-0000 WICK (3.2CM) 2
64 421064-0000 WICK (25CM) 2
65 421065-0000 WICK 4*4(25CM) 1
66 421066-0000 WICK 4*4(4CM) 1
67 421067-0000 WICK (3.5CM) 1
68 421068-0000 WICK (11CM) 1
69 421069-0000 WICK (2.5CM) 1
70 421070-0000 WICK (7CM) 2
71 421071-0000 WICK 4*4(30CM) 1
72 421072-0000 WICK 4*4(35CM) 1
73 421073-0000 WICK 4*4(4CM) 1
74 421074-0000 WICK (53CM) 1
75 421075-0000 SPACER 2
76 421076-0000 DUST PROTECTOR 1
77 42B027-0000 SCREW 3.57*8 2
78 421078-0000 TUBE HOLDER 1
79 42A008-0000 SCREW 4.37*8 1
80 421080-0000 OIL SEAL 1
81 421081-0000 TUBE CALKING 1
82 421082-0100 WICK HOLDER 2
83 42E007-0000 SCREW 3.57*8 2
87 421087-0000 OIL SEAT 1
88 421088-0000 TUBE CLAMP 7
92 421092-0000 OIL TUBE 1
93 421093-0000 WICK (7CM) 1
94 421094-0000 OIL SEAL 1
95 421095-0000 OIL CAP 1
9% 421096-0000 WICK (3.5CM) 1
97 421031-0000 OIL CAP 1
98 421098-0000 TUBE CLAMP 2
99 421099-0000 TUBE CLAMP 1
100 421100-0000 TERMINAL 1
101 421101-0000 SCREW 3.57*6 2
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E.9 LUBRICATION (3/3)
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E.9 LUBRICATION (3/3)

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS Qry NOTE
103 42E007-0000 SCREW 3.57*8 1
104 421.104-0000 FELT 2
106 421.106-0000 SUB-TANK 2
108 421.108-0000 OIL SEAL R,SUB-TANK 1
109 421.109-0000 OIL SEAL L,SUB-TANK 1
110 421.110-0000 SUB-TANK COVER R 1
111 421.111-0000 SUB-TANK COVER L 1
112 421.112-0000 FELT,SUB-TANK 2
113 421.113-0000 TERMINALL 1
114 421.114-0000 OIL TUBE,SUB-TANK R 1
115 421.115-0000 OIL TUBE,SUB-TANK L 1
116 421.116-0000 OIL TUBE,PLUNGER PUMP 1
117 421.117-0000 OIL TUBE,OIL TANK 1
118 421.118-0000 TUBE SUPPORT BRACKET 1
120 421.120-0000 TUBE SUPPRT BRACKET L 1
121 421.121-0000 OIL TUBE SUPPORT 1
122 421.122-0000 TUBE CLAMP 2
123 42A008-0000 SCREW,PAN SM4.76-32*6 2
124 421.124-0000 WICK(37CM) 1

14 421.014-0000 FELT HOLDER(U) 1
15 421015-0000 FELT HOLDER(D) 1
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E.10 THREAD TENSION MECHANISM
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E.10 THREAD TENSION MECHANISM

REF. NO. |PARTS. NO NAME OF PARTS QTY | NOTE
2 42M002-0000 THREAD RETAINER 2
3 42M003-0000 NUT 5.95 2
4 42M004-0000 SCREW 3.57 1
5 42M005-0000 STOPPER 1
6 42M006-0100 SCREW 3.57*5 1
7 42M007-0000 TENSION RELEASE BAR 1
8 42A008-0000 SCREW 4.37*8 1
9 42M009-0000 ARM THREAD GUIDE (V) 1
11 42M011-0100 ARM THREAD GUIDE (D) 1
13 42M013-0000 FELT 1
1-1-1 42M001-0101 TENSION STUD 1
1-1-2-R 42M001-0102R THREAD TAKE-UP SPRING-R 1
1-1-2-L 42M001-0102L THREAD TAKE-UP SPRING-L 1
1-1-3 42M001-0103 SPRING GUIDE ASSEMBLY 2
1-1-4 42M001-0104 SCREW 2.38 1
1-1-5 42M001-0105 TENSION NUT 1
1-1-6 42M001-0106 TENSION RELEASE PLATE 1
1-1-7 42M001-0107 TENSION RELEASE SPRING 1
1-1-8 42M001-0108 STUD SCREW 3.57 2
1-1-9 42M001-0109 TENSION RELEASE PIN (R) 1
1-1-10 42M001-0110 TENSION RELEASE PIN (L) 1
1-1-11 42M001-0111 TENSION DISC 4
1-1-12 42M001-0112 TENSION DISC PRESSER 2
1-1-13 42M001-0113 TENSION SPRING 2
1-1-14 42M001-0114 TENSION NUT 2
1-1-20 42D023-0000 NUT 3.57 2
1-1 42M001-0100 NEEDLE THREAD TENSION ASSEMBLY 1
1-1-15 42M001-0115 THREAD GUIDE CAP 2
1-1-16 42M001-0116 THREAD GUIDE DISC 2
1-1-17 42M001-0117 THREAD GUIDE BRACKET 2
1-1-18 42M001-0118 THREAD GUIDE SPRING 2
1-1-19 42M001-0119 THREAD GUIDE STUD SCREW 2
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E.11 GAUGE PARTS 1/2
REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS Qry NOTE

1 NEEDLE CLAMP

1 42100332-00 Needle clamp 3/32“ (2.4mm) 1
1 42100108-00 Needle clamp 1/8” (3.2mm) 1
1 42100532-00 Needle clamp 5/32” (4.0mm) 1
1 42100316-00 Needle clamp 3/16” (4.8mm) 1
1 42100104-00 Needle clamp 1/4” (6.4mm) 1
1 42100516-00 Needle clamp 5/16” (7.9mm) 1
1 42100308-00 Needle clamp 3/8” (9.5mm) 1
1 42100102-00 Needle clamp 1/2” (12.7mm) 1
1 42100508-00 Needle clamp 5/8” (15.9mm) 1
1 42110000-00 Needle clamp 1” (25.4mm) 1
1 42110104-00 Needle clamp 1 1/4” (31.8mm) 1
1 42110102-00 Needle clamp 1 1/2” (38.1mm) 1
2 NEEDLE PLATE

2 42200332-00 Needle plate 3/32“ (2.4mm) 1
2 42200108-00 Needle plate 1/8” (3.2mm) 1
2 42200532-00 Needle plate 5/32” (4.0mm) 1
2 42200316-00 Needle plate 3/16” (4.8mm) 1
2 42200104-00 Needle plate 1/4” (6.4mm) 1
2 42200516-00 Needle plate 5/16” (7.9mm) 1
2 42200308-00 Needle plate 3/8” (9.5mm) 1
2 42200102-00 Needle plate 1/2” (12.7mm) 1
2 42200508-00 Needle plate 5/8” (15.9mm) 1
2 42210000-00 Needle plate 1” (25.4mm) 1
2 42210104-00 Needle plate 1 1/4” (31.8mm) 1
2 42210102-00 Needle plate 1 1/2” (38.1mm) 1
3 42X003-0000 SCREW 4.37 1
4 42X004-0000 SCREW 4.37 1
5 PREESES FOOT

5 42400332-00 Presser foot 3/32 (2.4mm) 1
5 42400108-00 Presser foot 1/8” (3.2mm) 1
5 42400532-00 Presser foot 5/32” (4.0mm) 1
5 42400316-00 Presser foot 3/16” (4.8mm) 1
5 42400104-00 Presser foot 1/4” (6.4mm) 1
5 42400516-00 Presser foot 5/16” (7.9mm) 1
5 42400308-00 Presser foot 3/8” (9.5mm) 1
5 42400102-00 Presser foot 1/2” (12.7mm) 1
5 42400508-00 Presser foot 5/8” (15.9mm) 1
5 42410000-00 Presser foot 1”7 (25.4mm) 1
5 42410104-00 Presser foot 1 1/4” (31.8mm) 1
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E.11 GAUGE PARTS 2/2

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS QTY |NOTE
5 42410102-00 Presser foot 1 1/2” (38.1mm) 1
6 42X006-0000 SCREW 3.57 1
7 FEED DOG
7 42300332-01 Feed dog 3/32" (2.4mm) 1
7 42300108-11 Feed dog 1/8” (3.2mm) 1
7 42300532-11 Feed dog 5/32” (4.0mm) 1
7 42300316-11 Feed dog 3/16” (4.8mm) 1
7 42300104-11 Feed dog 1/4” (6.4mm) 1
7 42300516-11 Feed dog 5/16” (7.9mm) 1
7 42300308-11 Feed dog 3/8” (9.5mm) 1
7 42300102-11 Feed dog 1/2” (12.7mm) 1
7 42300508-11 Feed dog 5/8” (15.9mm) 1
7 42310000-11 Feed dog 1” (25.4mm) 1
7 42310104-11 Feed dog 1 1/4” (31.8mm) 1
7 42310102-11 Feed dog11/2” (38.1mm) 1
8 42X008-0000 SCREW 3.18 2

1-1 42X001-0100 SCREW 3.57 2
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E.12 ACCESSORIES (1/2)

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS QTY NOTE

2 427002-0000 SCREW DRIVER 1.9*52 1

3 427003-0000 SCREW DRIVER 3.4*70 1

4 427004-0000 SCREW DRIVER 4.7*250 1

5 427005-0000 HEXAGONAL WRENCH 2.0 1

6 427006-0000 HEXAGONAL WRENCH 2.5 1

8 427008-0000 HEXAGONAL WRENCH 3.0 1

9 427009-0000 HEXAGONAL WRENCH 5.0 1
10 42A009-0519 NEEDLE DP*5(#19) 5
11 427011-0000 BOBBIN 4
13 427013-0000 HEAD TANK 1
14 427014-0000 OIL REST 1
15 427015-0000 BOBBIN WINDER ASSEMBLY 1
16 427016-0000 SCREW 4.5*10 2
20 427020-0000 KNEE LIFTER COMPLYING BAR 1
21-1 427021-0100 OIL PAN 1
21-2 427021-0200 KNEE LIFTER SHAFT 1
21-3 427021-0300 KNEE LIFTER 1
21-4 427021-0400 BOLT 5.95 1
21-5-1 427021-0501 SET SCREW 5.95 1
21-5-2 427021-0502 SET SCREW 5.95 1
21-6-1 427021-0601 NUT 5.95 2
21-6-2 427021-0602 NUT 5.95 1
21-7 427021-0700 TWIST SPRING 1
21-8 427021-0800 STOP RING E10 1
21-9 427021-0900 SHAFT BUSH 2
21-10 427021-1000 DRAIN 1
21-11 42B027-0000 SCREW 3.57*5 2
26 427026-0000 HEAD HINGE 2
27 427027-0000 RUBBER CUSHION 2
28 427028-0000 HEAD CUSHION 4
29 427029-0000 NAIL 8
33 427033-0000 OILER 1
34 427034-0000 OILER ASSEMBLY 1
35 427035-0000 BELT COVER ASSEMBLY 1

MP01400CZ_220214 54




ANITA ©

E.12 ACCESSORIES (2/2)

20 251 | 39-1 394
21-9
38-3— 0P )
)
{h—139-2

S 0

MP01400CZ_220214

55




ANITA ©

E.12 ACCESSORIES (2/2)

REF. NO. PARTS. NO NAME OF PARTS QTY NOTE
35-1 427035-0100 BELT COVER COLLAR ASSEMBLY 1
35-1-1 427035-0101 RUBBER COLLAR 4
35-2 427035-0200 BELT COVER 1
35-2-1 427035-0201 SCREW 4.76*20 4
35-2-2 42E034-0000 PLAIN WASHER 4
35-2-3 42A008-0000 SCREW 4.37*8 1
35-2-4 421026-0000 PLAIN WASHER 4.37 1
35-2-5 427035-0205 SCREW 5.5*20 2
35-2-6 42E034-0000 PLAIN WASHER 2
39-1 427039-0100 KNEE LIFTER JOINT 1
39-2 427039-0200 BOLT 7.9 1
39-3 427039-0300 BOLT 5.95*20 1
39-4 427039-0400 KNEE LIFTER BAR 1
39-5 427039-0500 KNEE LIFTER PLATE 1
39-6 427039-0600 KNEE LIFTER PLATE STOPPER 1
39-7 427039-0700 BOLT 5.95 1
39-8 427039-0800 KNEE LIFTER PLATE COVER 1
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